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Резьбонарезной станок до 4“ KERN 
Резьбонарезной станок KERN до 4" – надёжный и проверенный временем 
помощник, неоднократно доказавший свою эффективность и продуктивность при 
работе в самых сложных эксплуатационных условиях. Он оборудуется двумя или 
четырьмя резьбоформирующими головками автоматической вариации, что 
обеспечивает качественное и оперативное формирование самого разного типа 
резьбы на трубах и болтах. Сама резьба может быть представлена в 
цилиндрическом, дюймовом, и коническом исполнении, а диаметр заготовок не 
должен превышать 1/2" – 4". Проведение работы возможно за один заход, а 
кроме этого агрегат может быть использован для подготовки основания труб под 
последующуюрезьбонарезку, проводится которая посредством зенковки конусного типа или 
же трубореза роликового. 
Оборудование данного типа показывает отличные результаты работы при выполнении широкого 
спектра задач монтажной и ремонтной направленности, как в бытовом, так и в промышленном 
использовании. 

Диапазон применения: 

Тип резьбы Диаметр труб 

BSPT 1/2" – 4" 

BSPP 1/2" – 4" 

NPT 1/2" – 4" 

NPSM 1/2" – 4" 

Резьбонарезной станок KERN до 4" и его преимущества: 

 Конструкция агрегата отличается своим грамотным и продуманным дизайном, а
такжеэргономичностью, что в значительной степени упрощает процесс
ведения резьбоформирующих работ. Кроме этого, для оборудования данного типа
характерна неимоверная лёгкость и простота, как в монтаже, так и в транспортировке;

 Электрический силовой комплекс однофазного типа, асинхронный с мощностью в 1,5 кВт и
коробкой передач ременной группы. Он также оснащён тумблером поворотного типа,
посредством которого происходит переключение скоростей, а также ножным пускателем-
педалью;
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 Наличие трёх скоростных режимов обеспечивает ведение резьбоформировочного процесса с 
максимально возможной эффективностью и экономичностью; 

 Конструкция выполнена из алюминия с повышенными прочностными показателями; 

 Ручной ударный патрон с быстрозажимным фиксирующим механизмом оборудован 
комплектом сменных кулачковых губок, благодаря чему достигается максимальное качество 
и надёжность крепления заготовки при работе; 

 Центрирующий патрон кулачкового типа в его задней вариации имеет синхронное вращение 
вместе с патроном быстрозажимной вариации; 

 Во время рабочего процесса на головку по формированию резьбы обеспечивается 
постоянная подача особого масла, поступающего из фильтрующего комплекса, минуя при 
этом вмонтированный в него поддон; 

 Уникальная конструкция станка гарантирует минимальную шумность во время работы; 

 При необходимости эксплуатация агрегата возможна и без опорных конструкций, с его 
фиксацией на верстаке; 

 Возможно подключение и особого желобонакаточного привода, позволяющего формировать 
на трубах особые желобки; 

 Станок изготовлен в полном соответствии со всеми актуальными на данный момент 
стандартами и параметрами СЕ. 

Комплектация оборудования: 

• Резьбонарезной станок KERN до 4"; 
• Резьбоформирующая головка автоматической формации для труб диаметром 1/2" – 2"; 
• Резьбоформирующая головка автоматической формации для труб диаметром 2 1/2" – 4"; 
• Комплект гребёнок для формирования резьбы, выполненных из особой стали быстрорежущего 
типа; 
• Труборез для работы с трубами диаметром 1/4" – 4", изготовленный 
в самоцентрирующемся роликовом исполнении; 
• Зенковка для труб, чей диаметр составляет порядка 1/4" – 4"; 
• Четырёхточечная опорная конструкция. 

Дополнительные принадлежности: 

Наименование Вес 

Автоматическая резьбонарезная головка KERN, 1/2" – 2" 3,8 кг 

Автоматическая резьбонарезная головка KERN, 2 1/2" – 4" 6,5 кг 

Ниппельный патрон, BSPT 4,8 кг 

Ниппельный патрон, NPT 4,8 кг 

Комплекты резьбонарезных гребенок: 

Диаметр труб Тип резьбы Материал Вес 

1/4" – 3/8" BSPT HSS 0,75 кг 

1/2" – 3/4" BSPT HSS 0,75 кг 

1" – 2" BSPT HSS 0,75 кг 

2 1/2" – 4" BSPT HSS 1 кг 



1/4" – 3/8" NPT HSS 0,75 кг 

1/2" – 3/4" NPT HSS 0,75 кг 

1" – 2" NPT HSS 0,75 кг 

2 1/2" – 4" NPT HSS 1 кг 

1" – 2" BSPP HSS 0,75 кг 

 
Технические характеристики 

Артикул Модель Диаметр 
труб 

Мощность Напряжение Частота Частота 
вращения 

Вес 

0312004 KERN до 
4" 

1/2" – 4" 1500 Вт 220 В 50 / 60 
Гц 

36 об/мин 
(1/2" – 3/4") 
20 об/мин 
(1" – 2") 
11 об/мин 
(2 1/2" – 4") 

140 
кг 
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