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Автоматическая резьбонарезная головка KA28 до 3” KERN 
Автоматическая резьбонарезная головка KERN КА28 до 3" – современный инструмент, 

дающий возможность в оперативном порядке 

проводить резьбоформировочные работы с максимально высоким качеством. 

Формируемая резьба имеет правое направление, а в качестве заготовок могут 

выступать болты и трубы, чей диаметр не превышает 2 1/2" – 3". 

Стоит заметить, что применение данного компонента возможно, как на оборудовании 

от KERN, так и нарезьбоформирующих агрегатах от прочих производителей отрасли. 

Резьбонарезная головка KERN КА28 до 3" и её преимущества: 

 По завершению рабочего процесса происходит автоотвод гребёнок для формирования
резьбы, для чего используется особый защёлкивающий рычаг;

 Зажим ручного типа, представленный в быстросъёмной вариации, обеспечивает
оперативную замену режущего инструмента в процессе работы;

 Возможна гибкая регулировка диаметра формируемой резьбы;

 Работы по формированию резьбы на заготовке сопровождаются непрерывной подачей
масла к режущему компоненту, что позволяет сохранить для него оптимальный
температурный режим, а кроме этого обеспечивает максимально возможную точность и
чистоту реза.

Технические характеристики 

Артикул Модель Диаметр труб Тип резьбы Направление резьбы Вес 

0314203 KERN КА28 2 1/2" – 3" BSPT Правая 6 кг 
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