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Автоматическая резьбонарезная головка KA15 до 2”KERN 
Автоматическая резьбонарезная головка KERN КА15 до 2" – уникальный и необычайно 
продуктивный инструмент, применение которого возможно как в промышленных, так и 
в бытовых целях. С его помощью можно без чрезмерных проблем 
проводить резьбоформировочные операции по нарезанию правосторонней резьбы на 
болтах и трубах, с диаметром порядка 1/2"-2". 
Стоит заметить, что данный компонент отличается своим универсализмом, вследствие 
чего он без проблем может быть смонтирован не только на оборудовании KERN, но и на агрегатах 
порезьбоформированию от прочих отраслевых производителей. 

Резьбонарезная головка KERN КА15 до 2" и её преимущества: 

 По окончании рабочего процесса осуществляется отвод резьбоформирующих гребёнок в
авторежиме, что достигается посредством активации защёлкивающего рычага;

 Ручной зажим, выполненный в быстросъёмной вариации, позволяет проводить оперативную
замену режущего инструмента в процессе работы;

 Диаметр формируемой резьбы может быть отрегулирован оператором в соответствии с
особенностями заявленной задачи;

 Рабочий процесс сопровождается постоянной подачей масла для смазки
гребёнокрезьбоформирующего типа, что не только повышает качество получаемого реза, но
и оберегает оборудование от перегрева и поломки.

Технические характеристики 

Артикул Модель Диаметр 
труб 

Диаметр 
болтов 

Тип 
резьбы 

Направление 
резьбы 

Вес 

0314202 KERN 
КА15 

1/2" – 2" 1/2" – 2" BSPT Правая 5,9 
кг 
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